Das folgende Ablaufschema zeigt auf einfache Weise wie die gesinterten Teile beliebig weiterbearbeitet Le schéma suivant démontre toutes les reprises qu'il est possible d'effectuer sur les piéces frittées.

werden konnen. Zur Erreichung einer sehr hohen Formgenauigkeit (H7 bis H5 fur Bohrungen) kénnen Pour répondre a tous vos souhaits de précision (de H7 a H5 pour le forage), nous pouvons procéder
die gesinterten Formteile zusatzlich kalibriert oder einem zweiten Press- und Sintervorgang unterzogen a un calibrage ou a un second pressage. Bien entendu, les piéces peuvent ensuite subir tous les types
werden. Einer konventionellen Weiterverarbeitung steht nichts im Wege. de traitements conventionnels.

* Eisen, Chromnickelstahl, Kupfer, Zinn, Metallpulvermischung *
Bronze, Messing, Wolfram, Phosphor, ... Mélange de poudres de métal *

* Fer, acier au chrome-nickel, cuivre, étain,
bronze, laiton, tungstéene, phosphore, ...
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